Acopl

Manutencao facil e rapida,
sem necessidade de mover
os equipamentos instalados.

« Inspecao visual.
« Dispensa lubrificacao.
» Altamente resistente & corrosao.

« Elevada flexibilidade do elemento de poliuretano.

« Absorve choques e aceita desalinhamentos.
Reduz vibragoes e desgaste dos equipamentos.
« Maior vida (til ao sistema.

Tanto o elemento standard
como o elemento espacador
usam 0 mesmo cubo,
reduzindo o inventario

dos componentes.
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garmerntos
Os acoplamentos Viva possuem elementos de poliuretano bipartidos
que permitem uma manutencao rapida e facil, sem necessidade de

movimentagdo dos equipamentos instalados, reduzindo o tempo de
parada em até cinco vezes.

Sua tecnologia avangada permite multiplas distancias entre as
extremidades do eixo dispensando o uso de varios espagadores. O
formato das ranhuras em “V” evita a concentracdo de esforcos,
amortece impactos, reduz vibragdes e absorve desalinhamentos,
protegendo os equipamentos conectados. O resultado é uma vida
mais longa em servigo e custos de manutengdo mais baixos.

Os acoplamentos Viva podem ser ajustados para satisfazer as
especificacdes das normas IS0, DIN e ANSI.

Além de tudo isso, os acoplamentos Viva possuem a garantia de
atendimento e assisténcia dos distribuidores exclusivos Rexnord que
atestam sua procedéncia.

Facil instalagao e montagem até cinco vezes mais rapida!




Procedimentn para selecao

1. Calcule KW/RPM. Tabela 1
2. Determine o fator de servico, na relacdo da pagina 3. Tamanho Poténcia equivalente
Se ndo constar, veja a classificacdo por tipo de carga Standard Espacador KW/RPM

na tabela abaixo. Lembre-se de considerar os

. . ; ; e V-110 VS-110  VSX-110 0.0066
equipamentos impulsores, impelidos e limitagbes de ik VS125  VEX.125 0011
lperad: - V130 VS130  USX-130 0017

3. Multiplique o quociente do primeiro passo pelo fator Vo150 VS50 VSX-150 0,026
de servico, para obter a poténcia equivalente V-170 VS170 VSK-170 0,032
(KW/RPM). V-190 V5-190 ~ VSX-190 0,043

4. Selecione 0 modelo do acoplamento na tabela 1, V215 V5215 VSk-215 0,069
considerando uma poténcia equivalente (KW/RPM) Vo245 VS-245  VSX-245 0,098
maior ou igual a obtida no passo 3. V-290 VS-290  VSK-290 0,148

5. Certifique-se que a rotagdo de operagdo ndo exceda V-365 VS-365  VSX-365 0335
a rotacdo maxima nominal. V-425 VS-425  VSX-425 0,584

6. Verifique nas especificagbes dimensionais do cubo a V-460 VS-460  VSX-460 0,655
maxima furacdo admissivel.

Tabela 2

ou

Capacidade de Torque '
Tamanho Torque (Nm) Tamanho Torque (Nm)

. Calcular o torque de operacdo KW 9550

"RPM 110 62 215 662

_ 5 125 105 245 938
2. Multiplique o torque de operacdo pelo fator de 130 164 290 412
: ZGIVIEO da relagdacl) dj p’ang 3. . 150 250 365 3200
- Selecione 0 modelo de acoplamento, na tabela 2, com 170 308 425 5580
torque maior ou igual ao obtido no passo 2. 190 412 460 6270

4. Siga os passos 5 e 6 do procedimento anterior.

Fatores de servico

Os fatores de servico sdo modos de classificacdo de diferentes equipamentos e aplicagdes, conforme o carregamento.
Devido a variagdes em aplicacdes de equipamentos, sdo usados os fatores de servigos para acomodar cargas
diferentes. Este é um quia geral. Fatores mais especfficos estdo na relagdo da pagina 3.

Limites de temperatura

Classificacao por Tipo de Carga do elemento Dmega

4 : . [Ambiente)
Operagdo continua e cargas que variam 10
levemente durante o funcionamento - 40°C +93°C
Torque varidvel durante operacdo do equipamento 15
Variagdes de torque durante o funcionamento 20

e sujeito a ciclos freglientes de partidas e paradas.

Ajuste do fator de

Para cargas de impacto e variagdes substanciais no torque. , 25 servico para altas
temperaturas

Temp. Amb.  Ajuste F.S.

=RITIRIN

Para cargas de choque pesadas ou transmisses levemente reversiveis. 3.0 > 50 2 66°C 4025

T ivos que ndo signifi cessariamente £l S o) b
orques reversivos qu signifiquem ne iamente reversao : .

na rotagdo. Dependendo da severidade da reversao, tais cargas CF? nsultz:jr > 184 82°C +0.75

devem ser classificadas entre médias e extremas. il > 82a93%C +1.00

* Em geral, o ajuste do fator de servico devido a altas temperaturas ¢ adicionado ao fator de servigo
determinado para a aplicacdo. Entretanto, se altas temperaturas sdo tipicas da aplicagdo especifica, as
consideragtes de alta temperatura ja estdo incluidas ao fator de servigo tipico da mesma.

Exemplo: Mesas de descarga de laminagdo de aco.




Equipamentos ac1onados por\ m§0tores turb nas

APLICAGOES POR INDUSTRIA

CIMENTO, PROCESSAMENTO DE AGREGADO
Moinhos de bola ...t 3.0

Fornos para mineragao . 25
Forno de cimento ....... 5w . ... 25
Moinhos de tubos e barras .............. ... 3.0
Britadores de minério ou rochas ............ 3.0

Secador rotativo
Britador de martelo
Betonaira de CoNCreto ... i . e sviws smis ssiassiaa i srsinains Sreviy 2.0

INDUSTRIA DA BORRACHA

MisturadorBanbury, reesomisaimen o amamesamssaman e 3.0
Calandra
Moinho misturador, refinador, plastlflcador laminador, maquma depneus .. 20
Prensa de pneus e cameras
Entibador € 'Colador sy evivmimsnsinu s ey s s s

PAPEL E MADEIRA

Serra fita, serra circular .20
Chanfrador, cabegote triturador, desflbrador transpon e toras 2509
Plain 2509
Rolos ndo reversiveis 209
ROIOS rEVEISIVEIS . .ovveinii it eeaeans 2.5
Transportador de serragem 15
Transportador de tabuas - .- 209
Mesa separadora ........ 2.0
Tambor descortigador 3.0
Agitador ............. 1.5
Picador 2.0
Branqueadora ... 1.0
Calandra ........ 25
Cilindro secador 1.0
Tensor de feltro ... 200
Maquina Foundrinier . 200@
Jordan e . : : 2.5
PrOMS@ oottt e e 2.5
Moinhode polpa .................. R T e 250
Caixa de transferéncia .......... . 1.5
Bomba de transf. centrifuga N 12509
Bomba de transf. alternativa ......... 25
Bomba de transf. rotativa ..... 2.0
Rolos de sucgéo ......... 259
Enroladeiras ....... sap 20
Roletes condutores .. 2.0
ROIBteS SOM MANCAIS v ucnosnnesrsrneemns bbb iiisatinieiassvivinsiismnisne 2.0

Correntes aliment. da plalna .............................. .20
Correntes do chao da plaina ..
Guincho, inclinagao da plaina .
Alimentador de cavacos
Compl. hidraul. do descort. ...
Descorticador mecanico
Magquinas transformadoras de polpa, exceto frezas e laminas
Frezas € laminasi: o emsammammesn oot s soims ... 20

Cilindros 2.0
Feltro basculador 200
Prensas ...............

Enrolador

Lavadora e espessadora .................

INDUSTRIA SIDERURGICA

BODINAGOIA . .+ \ ettt 2.0
Banco detrefilar............................ i 2.0
Alineador . ... 20
Acionamento de carretéis. ..... g 240

Mesa de transf. sem reversao.
Mesa de transf. com reversao
Acionamento da tampa do pogo de encharcamento ..

Rolos do transp. de tubos .................ooene 2.5
Trofild d0.8raMB ... .es osiv e sdiis sisvs SRR LR T S A e 5 3.0
INDUSTRIA TEXTIL

Dosificador ........ 2.0
Calandra ................. 5 2.0
Cardal swoiasasmmmes 2.0

Cilindro secador ........... 2.0
Maquina de tinturaria ........ 109
Tear .......... Ry 2.0
Maquina de passar 15
Afelpadora ........ 1.5
Ensaboador .. A B B S AT ST s R AT 15
Méagquina de flagao s e T P S R TR Y 2.0
Esticador .......... 2.0
Enroladeira suesossssmmssmim snmsmesmmmms s s sm st 2.0

APLICAGGES DIVERSAS

AGITADORES (hélice horiz. ou vert. e pa)
Densidade variavel

LIQUIO PUFO et
BOMBAS

Centrif. oper. norm. c/liquido ................ R 1.00
Centrif. aliment. caldeiras ................ . 3.0

Centrifuga para lama ...
Centrifuga para draga

Alternativa 6]
Rotativa, engrenagem, lébulo, palheta ... 1.5
ALIMENTADORES

Cargas I8Ves ..o sz 1B
CATGAS POSATAS! i suiusnsesssce s et 5805 5035515500 i A 550 5595 oS S 25
CLARIFICADORES E CLASSIFICADORES .....ccoviiiiiiiiiiis 1.25
COMPRESSORES

COMIITUGOS wssinseossimmissmipesmesinosisoosossssi o siaweass simncs s e it v v cs s on e s 1.0
Rotativos, I6bulos e palhetas ..........cooceviiiiiiniiiiin 1.5
Rotativos, parafusos ........ . 1.25
Alternativos ....... ©)
7.5 (1= {1 S SR F T 1.0
DESCARREGADORMOVEL ... 2.0
DINAMOMETRO ... 1.0
DRAGAS

Enrolador de cabos ... e 2:0
Transportador

Transm. do cabegote cortante, suporte de transmiss@o.........
Bomba, peneira, transm., empilhadeira .............

Guindaste de servigo ..... .
Gindaste de-manobral ;e sesmssm s rmasm e

ELEVADORES
CUDOS, CAIGA vt eeeeiee e e e 25
Descarga continua ... ;

Descarga por gravidade .....

ESCAIAMOTES sty s v S04 S o s i B 4 2.5
EXTRUSORES

1Y 1= 7 | OO S EE 2.5
PPTABHIGEN s oo o e e 03 SRR P S L B AR SR 2.0
GERADORES

CAFGASIUNTORITIBE! +osnuiowvsmsassasasicsinsavittsiam cariasssisi s o s s 1.0
Guinchos ou servigo ferroviario ... 2.0

GRUAS, GUINCHOS E GUINDASTES
Principal — trabalno MEAIO ... v.uvvneiiniiiiiiinii 2.0
Principal — trabalho pesado . .

Elevador de cacambas .......

Pontes, desloc. lateral, talhas ..................... 2.0
IMPRESSORAS GRAFICAS ... IO UTUPPUUUPUPPR @
SOPRADORES

(6T 17T oL S ey s 1.0
LObulos 0U PAINEtAs ... ..o.viiiii 1.5
EXTRATORMOVEL. connoromssmsasmsssnmissm s assmsnss s 2.0
TRANSPORTADORES

De taliscas, linhas de montagem, correias, correntes, fornos........... 1.5
ARGINAVOS ..o o ssssmnsra smaiariy e .. 3.0
= To Yo" O PP 1.256
VENTILADORES

Centrifugos, ventilagdo forgada ou induzida .................ocooiins 1.5
Axiais, ventilagao forgada ou induzida ... 1.8
Ventilacao de minas - 2.0
Propulsor -............. - 15
Torres de resfriamento ... .20

1 - Os fatores de servigo listados servem como guia gerai e para #ontesde,poténcra un#erm tais Nota importante:
comosmotores elétricos e turbinas. Motores diesel ou & gasoimars'omwsegumtes valores aos Onde ocorrem vibragdes torcionais, como em motores de combustdo interna, compressores ou aplicagBes
fatores de servico: de bombas, verifique o tamanho do acoplamento para determinar a possibilidade de desenvolvimento de
« Para 8 cilindros ou mais, some 0,5. uma vibragdo torcional de grande amplitude. Também considere o coeficiente de rigidez torcional do
« Para menos de 4 cilindros, consultar Rexnord. acoplamento (disponivel na Rexnord) que esta relacionado com a anahsede freciuencla do fabricante do
* Se tanto 0 equipamento acionador e o adicionado forem alternativos, consultar Rexnord. equipamento. y
* Somar 0,5 ao fator de servigo se for sem volante.
2 - Acoplamentos em eléstomero podem ndo ser recomendados devido aos requerimentos de rigidez ~ Adverténcia: . e
torcional ou a tolerancia térmica do produto. Em mecanismos de transmissdo sensiveis ao movimento. axiab(equam‘gnm com mancais de
deslizamento) pode ser necessario limitar forgasa)txatsaaa mﬁmﬂmsuhe a Rexnord para uma
e
selecdo apropriada e procedimentos de msialatgtg . -

3 - Consulte o departamento técnico da Rexnord.
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Acoplamento Viva Standard “V”
Bmax

Cubos para fora

X1  ommmesee- X2 -
|
N ! f
-T-—3-Yl - =L -Y2 --------
T N A j‘
DI+~ = - D2 e
Cubos para dentro
Torque RPM D1 D1 B B c c J Massa
Tamanho  Nominal = (max) D2 D2 A v e it S L N kgm? (kg)
(Nm) (1) min max (2) 4 i £ : (3) (3)
V-110 62 5400 10 38 110 97 132 9 55 38 60 0,00123 1,4
V-125 105 5400 10 48 120 98 132 9 55 38 70 0,00202 1,7
V-130 164 5100 11 55 129 97 136 7 55 41 80 0,00310 2,1
V-150 250 4800 10 65 150 111 162 9 60 51 95 0,009 42
V-170 308 4800 " 65 168 111 162 9 60 51 95 0,00931 43
V-190 412 4600 19 75 190 116 164 7 60 52 117 0,0173 5.5
V-215 662 4300 19 80 213 134 191 11 64 64 140 0,0303 9,6
V-245 938 4100 19 95 245 137 202 7 73 65 171 0,076 14,4
V-290 1412 3900 27 110 290 153 241 8 94 73 215 0,192 24,9
V-365 3200 3600 35 127 365 200 311 20 131 90 235 0,373 42,0
V-425 5580 2000 35 155 425 247 261 19 133 114 286 1,180 85,0
V-460 6270 2000 48 165 460 267 380 19 132 124 302 1,720 93,0
Acoplamento Viva Espacador "V§” Acaplamento Viva Espacador Extendido “VSX”
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Benex
i L
< 6‘? = i =\ 7 ; T /CT:\ L .
%
m\l_ P || T 7 EEE /'Q_W No SN TNT ° &z (
L Cmax | | | 1 | & !
D _m__..,ﬂ__df;') mg TA A LN A - l:__tlz&,___ ne | C e | 1h|“ ~ )
| o ! oo
. ] O O | o O
= | : A0 11 N | B | N
! ! [ | : 1
|
RPM J Massa RPM J Massa
B B c c 2 B c (H 2
Tamanho ("g;() min. max. min. max. k?;)' (('(3%) Tamanho ("ﬁ;() max. min. max. k?;)' (z,g)
VS-110 4300 182 217 43 140 0,00148 17 VSX-110 4300 256 180 0,00198 2,4
VS-125 4300 191 225 54 148 0,00254 2,1 VSX-125 4300 256 - 180  0,00328 2.8
VS-130 4200 182 221 33 140 0,00378 2,6 VSX-130 4200 262 - 180 0,00513 3,6
VS-150 4000 239 280 51 180 0,01 5,0 VSX-150 4000 352 51 250 0,0105 5,2
VS-170 4000 235 280 51 180 0,0113 5,1 VSX-170 4000 352 - 250 0,0149 6,9
VS-190 3900 235 283" 48 180 0,0213 6,6 VSX-190 3900 354 250 0,0281 8,8
VS-215 3800 251 308 50 180 0,0439 5| VSX-215 3800 378 250 0,0516 13,4
VS-245 3700 259 324 40 195 0,0947 16,8 VSX-245 3700 385 - 265 0,119 20,1
VS-290 3600 315 403 80 257 0,238 28,7 VSX-290 3600 446 - 300 0,274 33.5
VS-365 2600 319 430 67 250 0,493 52,0 VSX-365 2600 480 67 300 0,503 53,0
VS-425 1800 319 454 54 250 1,340 97,0 VSX-425 1800 529 54 300 e o] 89,0
VS-460 1800 319 479 67 250 1,98 110,0 VSX-460 1800 548 67 3005 2.0 113,0

- —

RBV: 01/09

1) Para rpm’s superiores aos valores listados, consulte Rexnord.
2) Furos maximos para chavetas conforme Norma SO-R773.

3) Valores para furo maximo.

* A menos que solicitado, os cubos serdo fornecidos com furo piloto.
* Anéis de alta rotagdo fornecidos como padrao no modelo "VSX" e como opcionais no modelo "VS"

* Fornecidos com anéis de alta rotagdo o modelo "VS" pode trabalhar na mesma rotagdo méxima do modelo "V".

. REXNORD

Rua Chisthopher Levalley, 187 - Sao Leopoldo/RS - CEP: 93037-730
Fone: 51 3579.8081- Fax: 51 3579.8049

)

www.rexnord.com.br

» vendas@rexnord.com.br
Pronto Atendimento Rexnord: 0800-788880




